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Schlisselfertig flir LSR-Optiken von
LED-Scheinwerfern
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Dosier-, Misch- und Férderanlagen

Gemeinsam mit Dow hat EImet die Fertigungstechnologie fiir die Hauptoptiken von LED-
Scheinwerfern mit ADB-Funktion (Adaptive-Driving-Beam) auf einen fur optische
Anwendungen entwickelten LSR-Typ abgestimmt.

LSR-Optiken fur adaptive LED-Scheinwerfer erfordern die Kombination aus
umfangreichem Werkstoff-, Werkzeug-, Dosier- und Spritzgie3-Know-how (Bild: EImet).

Als mitentscheidendes Element fur eine konstant hohe Bauteilqualitat erwiesen sich
dabei das hochpréazise arbeitende Dosiersystem »Smartmix TOP 7000P« sowie die
Ausristung des Werkzeugs mit dem Kaltkanalsystem »Smartshot E«, bei dem die Nadel
beim Offnen und SchlieRen der Diisen servoelektrisch positioniert wird.


https://de.dow.com/de-de.html
https://www.elmet.com/

Das Dosiersystem »Smartmix Top 7000P« ist FDA-konform ausgelegt und somit
besonders fur die hochreinen optischen LSR-Typen geeignet (Bild: Elmet).

Die Lésung zeigt das grof3e Innovationspotenzial, das in der Kombination der optischen
LSR (Liquid Silicone Rubber) von Dow mit dem Verarbeitungs-Know-how sowie der
Technologie von Elmet liegt.

Know-how fur schliisselfertige Systeme

Bei der Entwicklung schliisselfertiger Systeme unterstiitzt der dsterreichische LSR-
Spezialist die erfolgreiche Umsetzung entsprechender Projekte. Dazu kombiniert das



Unternehmen sein umfassendes LSR-Know-how fiir eine effiziente Materialauswabhl, den
eigenen Werkzeugbau mit den im Hause entwickelten Kaltkanal- und Dosiersystemen
sowie seine langjahrige Erfahrung in der Optimierung und Automatisierung des
SpritzgielRprozesses, erganzt durch die Entwicklungszeit sparende Simulation von
FlieRvorgangen beim Fillen der Werkzeugkavitaten.

Das Dosiersystem »Smartmix Top 7000P« ist FDA-konform ausgelegt und somit
besonders fur die hochreinen optischen LSR-Typen geeignet. Die hohe
Messgenauigkeit des Volumenzahlers von 0,0156 Millilitern je Zahlimpuls ermdglicht
eine hohe Mischungsgute und dadurch Prozesskonstanz. Die quasi abrasionsfreie
Forderung schlie3t dariiber hinaus eine funktionsmindernde Kontamination des LSR
durch Metallabrieb aus der Pumpe aus.

Bei dem neuentwickelten Nadelverschluss-Kaltkanalsystem »Smartshot E« Gibernimmt
ein kompakter Servomotor die Bewegung und Positionierung der Disennadel fir eine
luckenlose Kontrolle der angusslosen Kavitéatenfullung. Damit lasst sich die
Nadel6ffnung im Mikrometerbereich einstellen und der Einspritzvorgang mit erheblich
héherer Prazision ausbalancieren als dies Schrittmotorantriebe erméglichen. Und dank
der Fahigkeit des eigenen Werkzeugbaus, Werkzeugspaltmaf3e von unter zehn
Mikrometern zu realisieren, kommt es trotz sehr niedriger Materialviskositat nicht zu
Gratbildung an den optischen Bauteilen.

Erfolgreiche Zusammenarbeit zeigt
Innovationspotenzial

Das Ergebnis einer aktuellen Zusammenarbeit mit Dow ist ein schliisselfertiges System
zur Herstellung von ADB-Mehrfach-Lichtleiterlinsen aus dem optischen LSR »Silastic
MS-5002«. Der Spezialist fur die Verarbeitung von Flissigsilikon hat dabei unter
anderem das anspruchsvolle Werkzeug zum SpritzgieRen der Teile konstruiert. Deren
Volumen betragt rund 35 Kubikzentimeter. Dies entspricht einem Gewicht von circa 37,5
Gramm, basierend auf der spezifischen Dichte von 1,07 Gramm pro Kubikzentimeter
des LSR. Zusammen mit den stark unterschiedlichen, teils groen Querschnitten
ergeben sich anspruchsvolle Zykluszeiten fir die LSR-Massenproduktion.

Abgestimmt auf die Viskositat und damit das FlieBverhalten des gewahlten LSR-Typs
hat EImet die Kaltkanéle des Werkzeugs exakt fur eine maximale Prozessstabilitat und
Formteilqualitat ausbalanciert sowie eine homogene Kihlung sichergestellt. Die aus
einer speziellen Stahllegierung hergestellten Formeinsatze wurden warmebehandelt und
poliert. Dadurch ergab sich wahrend des SpritzgieRens und Aushartens eine genaue
Ubertragung der Formoberflache auf die Oberfliche des LSR-Teils. So lieRen sich die
hohen Anforderungen der optischen Industrie sowohl an den Lichtleitern als auch an die
Auskopplungsabschnitte der Linse erfillen.
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