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Entscheidender Faktor fir optimierte
Mischergebnisse

Artikel vom 19. Méarz 2024
Dosier- und Mischanlagen

Unter dem Motto »Mischen is possible« realisiert die deutsche Tartler Group in
hauseigenen Spritzgusslinien ein breitgefachertes Sortiment an Einwegmischern fur die
moderne Kunstharztechnik. Schon die Standardauswahl deckt grof3e
Anwendungsbereiche der Ein- und Mehrkomponentenverarbeitung ab und eignet sich
fur Verfahren mit hochviskosen, gefillten, niederviskosen und fliissigen Materialien. Die
aus sortenreinem Polyoxymethylen hergestellten Mischer reduzieren zudem den Einsatz
okologisch bedenklicher Spulmittel fur die Mischkopfreinigung.

Kunstharzmischkopf zur Verarbeitung von bis zu vier Komponenten mit einem
aufgesetzten Einwegmischer (Hakenldsung) (Bild: Tartler).

Die auf die Herstellung intelligenter Prozessldsungen fir die dynamische Dosier- und
Mischtechnik spezialisierte Tartler Group bietet nicht nur ein attraktives Programm an
Maschinen und Anlagen fir die Kunstharzverarbeitung, sondern dariiber hinaus auch


https://www.tartler.com/

eine groRRe Auswahl an Mischkdpfen und Einwegmischern. Wo immer in der Industrie
hochviskose, niederviskose und gefillte Materialien in Ein- und
Mehrkomponentenverfahren zu verarbeiten sind, stattet das Unternehmen die Anwender
mit modernen All-in-one-Lésungen aus.
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Tartler fertigt in eigenen Spritzgusslinien fir nahezu jedes Szenario der Ein- und
Mehrkomponentenverarbeitung den passenden Einwegmischer (Bild: Tartler).

Immer wieder zeigt sich dabei, welche hohe Relevanz der Einsatz der richtigen
Einwegmischer fur die bestmdgliche Prozessfiihrung und fur die Qualitat des
Mischergebnisses hat. Aus diesem Grund legen die Entwickler bereits seit vielen Jahren
grof3es Augenmerk auf die Realisierung innovativer und hocheffizienter Einwegmischer
fur die Verarbeitung von Polyurethanen, Epoxidharzen und Silikonen. Die Mischer
stehen inzwischen in grof3er Auswahl zur Verfligung, sodass Anwender fur nahezu
jeden Fall der Ein- und Mehrkomponentenverarbeitung mafgeschneiderte Lésungen
finden: einsatzfertig in der richtigen GréR3e, mit verfahrenstechnisch optimierter
Spiralgeometrie, mit dem bestmdglich geeigneten Anschluss, bedarfsgerecht erweitert
durch zusétzliche Funktionen und komplettiert mit der passenden Hiilse.

Ob kleine oder groRe Mengen pastdser, flissiger, warmer oder hei3er Materialien zu
verarbeiten sind — bereits mit dem aktuellen Standardsortiment an Einwegmischern
deckt Tartler fast alle relevanten Bereiche der modernen Kunstharztechnik ab. Dariiber
hinaus ist das Unternehmen in der Lage, auf Basis seiner Engineering-Kompetenzen
und der hauseigenen Spritzgussfertigung Mischer fir prozesstechnische Randgebiete,
fur ganzlich neue Anforderungen oder fiir sehr spezielle Kundenanforderungen zu
realisieren.

Dynamisch mit Gberwachter Drehzahl

Um sein stetig wachsendes Mischerangebot transparent darzustellen, hat das
Unternehmen seine aktuelle Auswahl in drei Hauptgruppen gegliedert. Dabei nehmen
Einwegmischer, die sich am Antriebshaken des Mischkopfs einhdngen lassen und durch
die von hieraus in Gang gesetzte Rotation das dynamische Mischen ermdglichen, den



gréRten Raum ein.

L6ésung fir bis zu drei Komponenten und grofRer Ausstol3leistung: Mischkopf mit
selbstschneidendem Anschluss. Der Einwegmischer befindet sich hier in einem
Berstrohr (Bild: Tartler).

Dieses besonders hochwertige Mischprinzip, bei dem das Material durch die Rotation
der Mischspirale in den letzten Zentimetern vor dem Ausstol3 eine schnelle und sehr
homogene Durchmischung erfahrt, wurde vor tber drei Jahrzehnten von Tartler
erfunden und setzte einen qualitativen Maf3stab in der Kunstharzverarbeitung.

Die fiir das dynamische Mischen ausgelegten Mischer fertigt das Unternehmen in
zahlreichen Breiten und Langen sowie mit verschiedenen Spiralgeometrien mit 4, 8, 12
oder 22 Mischsegmenten. AuRerdem stehen Varianten mit zusétzlichen
Funktionselementen zur Verfugung: Mit Abstreifer fur Materialien, die zur Bildung von
Agglomerat neigen, mit Kegel zum raschen Verschluss des Mischerauslasses nach
jedem Schussende oder mit integriertem Impulsgeber zur automatischen
Drehzahliberwachung. Zu dieser Gruppe der Einwegmischer gehdéren des Weiteren
spezielle Typen zur Verarbeitung von bis zu 200 Grad Celsius heil3en Materialien sowie
Sonderausfiihrungen fir die Kombination mit den Mischkdpfen »LC6« und »LC7« im
kompakten, wartungsfreundlichen Design.

Mischk6pfe mit selbstschneidendem Anschluss

Die zweite groRe Gruppe bilden Einwegmischer fiir die Anwendung mit Mischképfen, die
Uber selbstschneidende Anschliisse verfiigen. Das bedeutet: Die Mischspirale muss
nicht in einen Haken eingehangt werden, sondern dreht sich selbst auf einen
Gewindedorn auf, der die mechanische Verbindung zum Antrieb des Mischkopfs
herstellt. Auch hiermit lasst sich das dynamische Mischen umsetzen. Die Einwegmischer
mit den selbstschneidenden Anschliissen liegen in den gleichen Durchmessern und
Spiralgeometrien vor wie die Hakenldsungen und sind ebenfalls mit Impulsgebern fur die
Drehzahliiberwachung lieferbar. Neben der erhdhten Prozesssicherheit bietet der
selbstschneidende Mischeranschluss die Méglichkeit, den Mischerwechsel



vollautomatisiert ausfilhren zu lassen.

In die dritte Gruppe hat Tartler sein Angebot an Einwegmischern fir die statische
Vermischung zusammengefasst. Anwender wéahlen hier zwischen unterschiedlich
groRRen Varianten mit 18, 23, 24 und 32 Segmenten und kénnen auch — etwa als
Schlauchmischer — beliebig viele Mischer einsetzen. Abgestimmt auf alle Mischertypen
gibt es zudem die obligatorischen Hilsen, die zusatzlich verschiedene
Funktionselemente aufweisen kénnen. So gibt es etwa Hilsen mit einem
Reduziereinsatz aus Aluminium zur Erhéhung des Staudrucks, mit einer Tulle zum
Schlauchanschluss oder mit einem tbergestiilpten Berstrohr fiir ein erhéhtes Niveau der
Betriebs- und Arbeitssicherheit.

Vermeidung umweltbelastender Reinigungsmittel

Durch die systematische Verwendung von Einwegmischern lasst sich der Verbrauch von
umweltbelastenden Reinigungsmitteln zur Spilung der Mischkdpfe auf ein Minimum
herunterfahren. Denn die Durchmischung des Materials ist in diesem Fall in den
Einwegmischer verlagert und erfolgt erst unmittelbar vor dem Materialaustritt. Kommen
angetriebene Einwegmischer zum Einsatz, so profitieren Anwender zusétzlich von
besseren Mischergebnissen ohne Mischfehler beim Applikationsstart. Zudem werden
optimierte Mischergebnisse durch die variable Drehzahlregelung beginstigt — selbst bei
speziellen Materialien mit sehr unterschiedlichen Eigenschaften.

Auf die Fragen, welcher Grundtyp und welche Variante eines Einwegmischers am
besten zu welchen Mischkdpfen passt und fur welche konkreten Anwendungen am
besten geeignet ist, erhalten Anwender und Anlagenbetreiber auf der aktuellen Website
von Tartler erste Antworten. Fir alle Details rund um den konkreten Einsatzfall steht im
Anschluss das qualifizierte Personal des Unternehmens zur Verfligung.
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