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Vordere RSP Misch- und i i Dreizonenbereich

Begasungsbereich )
Mittlere RSP

Die einzelnen Funktionsbereiche der modular aufgebauten Schnecken kénnen beliebig
kombiniert werden (Bild: KraussMaffei).

Das physikalische Schdumen von Thermoplasten (MuCell) spart Kosten, Energie und
Ressourcen, daher wird das Verfahren immer haufiger genutzt und hat grof3es
Potenzial. Dem Thermoplast wird ein physikalisches Treibmittel zugesetzt — meist
Stickstoff —, um im Vergleich zu kompakt gefertigten Bauteilen Materialgewicht
einzusparen. Bei dinnwandigen Bauteilen sind zudem léngere FlieRwege mdglich, und
durch das Schaumen entstehen verzugsarme Bauteile.

Universalschnecke »HPS-Physical Foaming«

Die verwendeten Materialien sind vielfaltig und enthalten oft unterschiedliche Anteile an
Faser- und Fullstoffen. KraussMaffei hat daher die neue Universalschnecke »HPS-
Physical Foaming« entwickelt, die eine 30 % hdhere Plastifizierleistung bietet. Ein
modulares Konzept ermdglichte dabei die Verschraubung einzelner Bestandteile,
sodass nicht jedes Mal eine neue Schnecke angefertigt werden muss. Im Fokus standen
der Misch- und Begasungsbereich, die mittlere Riickstromsperre und der
Dreizonenbereich. Der Dreizonenbereich betrdgt nun das 17-Fache des Durchmessers,
Misch- und Begasungsbereich jetzt 4xD. Dadurch stieg laut Hersteller zum einen die
Plastifizierleistung, zum anderen wirkte es sich giinstig auf das Verschleil3verhalten aus.
Die mittlere Riickstromsperre (M-RSP) schlie3t nach Ende des Dosiervorgangs, trennt
dadurch den Misch- und Begasungsbereich vom Dreizonenabschnitt und verhindert,
dass die Schmelze zurickfliet. So kdnnen der kritische Druck oberhalb von 33,9 bar
gehalten und ein Aufschdumen in der Plastifiziereinheit verhindert werden. Auch sorgt


https://www.kraussmaffei.com/de/startseite

die M-RSP fur ein konstantes Schussgewicht. Der Hersteller verglich auch die bisher
vorhandenen und die neue Schnecke anhand von PP mit unterschiedlichen FlieRRindizes,
mit mineralischer Fullung, mit Glasfaseranteilen von 20 und 30 % (LGF) sowie mit ABS
und PA6 GF 30. Je nach gewahltem Compound und eingestellten Parametern anderte
sich die Plastifizierleistung. Da MuCell-Anwender weltweit unterschiedlichste
Anwendungen fahren, musste die Universalschnecke diese Vielfalt abbilden. Der
Dreizonenbereich wurde daher eingéngig ausgefuhrt (bei PA6 GF30 wéare zweigangig
noch besser), die M-RSP mit Ball-Check (fiir hochviskose Materialien ist auch ein
Wendelscherteil méglich). Mit dem aufgebauten Know-how sei es zudem erméglich,
speziell auf ein Material abgestimmte Schnecken zu entwickeln, z. B. fir Anwender, die
entsprechende Produkte konstant tiber einen langeren Zeitraum fertigen.

Hersteller aus dieser Kategorie

ONI-Warmetrafo GmbH
Niederhabbach 17
D-51789 Lindlar

02266 4748-0
info@oni.de
www.oni.de

Firmenprofil ansehen

motan gmbh
Otto-Hahn-Str. 14
D-61381 Friedrichsdorf
06175 792-167
info.de@motan.com
www.motan-group.com
Firmenprofil ansehen

Rinco Ultrasonics AG
Industriestr. 4

CH-8590 ROMANSHORN
0041 71 4664100
info@rincoultrasonics.com
www.rincoultrasonics.com
Firmenprofil ansehen

© 2025 Kuhn Fachverlag



https://kunststoff.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:&#105;&#110;fo&#64;on&#105;.&#100;e
http://www.oni.de
https://kunststoff.kuhn-fachmedien.de/firma/oni-w-rmetrafogmbh-1339167
https://kunststoff.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:&#105;n&#102;&#111;.&#100;&#101;&#64;&#109;&#111;&#116;&#97;&#110;&#46;c&#111;m
http://www.motan-group.com
https://kunststoff.kuhn-fachmedien.de/firma/motangmbh-1341300
https://kunststoff.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:inf&#111;&#64;&#114;in&#99;&#111;&#117;ltr&#97;so&#110;i&#99;&#115;&#46;&#99;&#111;&#109;
http://www.rincoultrasonics.com
https://kunststoff.kuhn-fachmedien.de/firma/rincoultrasonicsag-1313145

