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Getecha hat ein neues Schraubkappen-VerschlieBsystem entwickelt, das nicht nur mit
hoher Prozesssicherheit punktet, sondern auch hohe Flexibilitat bietet. Technologisch
verbindet die vollautomatisierte Anlage moderne Steuerungs- und Sensortechnik mit
prazise regelbaren Servoantrieben. Es verleiht der Systemlésung eine grol3e
Feinfuhligkeit und Genauigkeit im Umgang mit den Schraubkappen und Kanistern. Weil
sich das Drehmoment, das Anzugsmoment, das Drehtempo und die Umdrehungszahl
der Motoren programmieren lassen, kann der Verschlussprozess prazise,
wiederholgenau sowie »kraftdosiert« und schonend ausgefuhrt werden. Letzteres spielt
auch fir den Funktionserhalt der PE-Dichtringe im Inneren der Kappen eine grofRe Rolle.
Dank dieser feinmotorischen Qualitaten lasst sich der neue Schraubautomat als
handhabungstechnische Prozesslésung an zwei wichtigen Punkten des Kanister-



Handlings einsetzen: Beim Aufsetzen und losen Eindrehen der Kappen in den
Gewindeverschluss der leeren Kanister direkt hinter der Blasformmaschine und beim
endguiltigen, flissigkeitsdichten Verschlie3en der vollen Behélter nach der Abfullung. Fur
beide Anwendungsfalle liefert der Hersteller das Schraubkappen-VerschlieBsystem als
komplett ausgestattete Systemlésung, die sich in vorhandene Prozesse integrieren lasst.
Der Schraubkappen-VerschlieBautomat ist in der Lage, Kanister mit wechselnden

Hohen (300 bis 600 mm) und Breiten (150 bis 300 mm), die aus mehreren Blasform-
oder Abfilllinien kommen, zu verarbeiten. Dabei kdnnen auch unterschiedliche
Prozessparameter — etwa fiir den Schraubvorgang — angewendet werden. Lediglich der
Footprint der Kanister gilt als feste Grof3e und muss identisch sein. Als durchschnittlicher
Durchsatz kann eine Leistung von 330 Behaltern pro Stunde kalkuliert werden. Mit einer
Stellflache von knapp unter 2000 x 3500 mm (inklusive Fordertechnik) baut der
Schraubkappen-VerschlieBautomat kompakt, was seiner einfachen Integration in die
Blasform- und Abfulllinien zugutekommt.
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