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Energiekosten nachhaltig ausbremsen

Artikel vom 8. Dezember 2022
Weitere Kontrollgerate

Die Anstrengungen in Richtung nachhaltige und effiziente Nutzung von Primarenergien
mussen angesichts der aktuellen Weltsituation und der zu erwartenden Langzeitfolgen
intensiviert werden. Zukunftsorientierte Unternehmen, die sich bereits vor Jahren auf
eine nachhaltige und effiziente Energieverwendung ausgerichtet haben, profitieren heute
von dieser Entscheidung.

Fir die produktionstechnische Ausriistung der neuen Produktionshalle wurde moderne,
hocheffiziente Technik ausgewahlt. Dies gilt auch fir alle angelagerten Bereiche wie
Kihlwasserversorgung und Luftungstechnik (Bild: ONI).

Wie aus der Bundelung von Effizienz und Innovationskraft in Verbindung mit einem
leistungsstarken Team nachhaltiger Erfolg wird, zeigt das Beispiel der Oskar Lehmann
GmbH & Co. KG im ostwestféalischen Blomberg-Donop. Der Betrieb bietet von der
Produkt- und Werkzeugentwicklung tber Werkzeugbau und Teilefertigung in


https://oskar-lehmann.de/de/
https://oskar-lehmann.de/de/

verschiedenen Verfahren auf mehr als 100 Spritzgie3maschinen bis zur
Oberflachenveredelung und der Baugruppenmontage ein sehr breites
Leistungsspektrum aus einer Hand. Neben der Mébelindustrie beliefert das
Unternehmen ganz unterschiedliche Industriebranchen und Kunden in der ganzen Welt.
Das Thema Effizienz in Sachen Produktion und Energie stand und steht dabei immer im
Fokus. »Seit Jahren verfolgen wir eine nachhaltige Energiepolitik, um damit den
steigenden Energiekosten wirksam zu begegnen und unseren Umweltzielen ein Stiick
naher zu kommen. In diesem Zusammenhang verbessern wir kontinuierlich die Effizienz
von Maschinen, Anlagen und Prozessen, fasst Geschéftsfiihrerin Melanie Lehmann die
energie- und umweltpolitische Ausrichtung des Unternehmens zusammen.

Container-Kiihlanlage fur die neue Produktionshalle (Bild: ONI).

Dieser Ansatz galt daher auch fiir den Aufbau einer neuen Produktionseinheit. Moderne
Maschinentechnik und Materialversorgungssysteme bilden die Grundlage. Fur die
energieeffiziente Medienversorgung hat man, wie schon bei vorangegangenen
Projekten, den Energiesparspezialisten ONI-Warmetrafo GmbH aus Lindlar ins Haus
geholt. Auf die Bedarfssituation hin abgestimmt, wurde ein ganzheitliches und
besonders energieeffizientes Medienkonzept entwickelt. Darliber hinaus wurden die
besonderen Anforderungen an eine homogene Temperatur- und Luftverteilung
beriicksichtigt.

Fit fur die Zukunft

Das 1961 gegriindete Unternehmen wurde in den letzten Jahren auf die Bedirfnisse
neuer, zukunftstrachtiger Branchenbereiche ausgerichtet. Elektromobilitéat war da nur ein
Themenbereich, dem man sich mit grof3er Intensitat zuwandte, da das entsprechende
Know-how vorhanden, das darstellbare Qualitatsniveau hoch und eine auf Dauer
gesicherte Auslastung zu erwarten ist. Also wurden mehrere Millionen Euro in den
Aufbau einer neuen Produktionshalle mit 2000 Quadratmetern investiert, in der
ausschlie3lich Formteile fur die Elektromobilitat gefertigt werden. Fir die
produktionstechnische Ausriistung von der SpritzgieRmaschine tber die
Materialversorgung bis zur angelagerten Peripherie wurde moderne, hocheffiziente
Technik ausgewahlt. Dies gilt auch fur alle angelagerten Bereiche, von der
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Kuhlwasserversorgung uber die Liftungstechnik bis zur Beleuchtung. Ein wesentliches
Element in einer funktionierenden Prozesskette sind die lufttechnischen Bedingungen in
der Produktionshalle. Warum das so ist, wird deutlich, wenn man bedenkt, dass eine
Werkzeugform warmetechnisch wie ein Warmeaustauscher zu behandeln ist: Veréndert
man auf einer Seite die warmetechnischen Parameter, wirkt sich das zwangslaufig auf
das Ergebnis der gegeniberliegenden Seite aus.

Raffiniertes Bellftungskonzept

Im konkreten Fall einer Spritzgiel3form fihren veranderliche Luftstrémungen im Umfeld
zwangslaufig zu einer Beeinflussung der Formteilqualitat, abhéngig von der
warmetechnischen Tragheit des Systems und dessen dampfender Wirkung. Die
Einflussnahme fallt umso starker aus, je empfindlicher das Formteil hinsichtlich Qualitat
und Maf3haltigkeit ist. Im vorliegenden Fall wollte man die Einflussnahme durch
unkontrollierte Luftstrémungen von vornherein ausschlief3en, weil das Anforderungsprofil
hinsichtlich Qualitéat und Prozesssicherheit gerade in diesem Bereich besonders hoch
ist. Aus diesem Grund wurde ein lufttechnisches Konzept gewahlt, bei dem dafir
gesorgt wird, dass die gesamte Halle mit einer weitestgehend homogen temperierten,
langsam flieRenden Verdrangungs-Luftstrémung beaufschlagt wird. Die
Frischlufteinleitung in die Hallenbereiche erfolgt Uber Verdrangungsluftauslasse, die das
Einstrémen der Luft mit niedrigen FlieRgeschwindigkeiten sicherstellen. Angepasst auf
die Maschinenplatzierung und die sich daraus ergebenden thermischen
Belastungspunkte wurden die Auslasse in der Halle angeordnet. In allen Fallen wurde
eine bodennahe Anordnung gewahlt, um die Frischluftmengen gezielt so zu fiihren, dass
unter Berlcksichtigung der thermischen Gesamtsituation eine bestmdgliche Verteilung
erzielt wird.

Wenig Energie fir gutes Klima

Da die Betriebskosten fur solche Anlagen erfahrungsgemaf ein wesentlicher Faktor
sind, wurde bei der Planung des Luftungssystems daher eine Systemtechnik gewahlt,
die einerseits die Anforderungen nach bedarfsgerechter Luftaufbereitung erfullt,
andererseits aber mit méglichst wenig Energie aus der Primarenergie versorgten
Heizungsanlage auskommt. Die bedarfsgerechte Luftaufbereitung bzw. Konditionierung
erfolgt in einem Zentrallliftungsgerat mit einer Luftleistung von 25.000 Kubikmetern pro
Stunde. Im Zentralgerat verbaut wurden erforderliche Filter sowie Kiihl- und Heizregister
mit 199 bzw. 134 Kilowatt Leistung. Das Kuhlregister wird mit einer
Temperaturspreizung von 6/12 Grad Celisius gefahren, um eine partielle Entfeuchtung
im Sommer und in der Ubergangszeit zu realisieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Raumluftbedingungen unabhangig von den Witterungsverhaltnissen bzw. Einflissen aus
dem Fertigungsprozess nahezu auf konstantem Niveau gehalten werden. Um den
Energiebedarf fur die Zulufterwdrmung minimal zu halten, wurde das Luftungsgeréat mit
einer Warmeriickgewinnung in Form einer rotierenden Speichermasse ausgeriistet.
Diese Systemtechnik macht es mdoglich, den Warmeinhalt des Abluftstroms auf den
Zuluftstrom mit einem Wirkungsgrad von bis zu 74 Prozent zu Ubertragen und entspricht
damit der europaischen Okodesignrichtlinie. Lediglich die erforderliche
Restwarmemenge wird Uber einen zusatzlich eingebauten Warmeaustauscher auf den
Zuluftstrom Ubertragen. Als Heizenergie wird hier Abwéarme aus der Drucklufterzeugung
oder Niedertemperaturwarme aus dem Heizwassernetz genutzt.

Energiebedarf optimieren

Die 14 in der neuen Produktionshalle aufgestellten hochmodernen SpritzgieSmaschinen
sind allesamt als Hybridmaschinen ausgefiihrt. Diese Maschinentechnik bietet einen
niedrigen Energieverbrauch fur die Antriebseinheit, Prézision in der



Maschinenbewegung und hohe Prozesssicherheit im Fertigungsablauf. Fur das
Ergebnis im SpritzgieRprozess ist die punktgenaue Temperierung der Werkzeugkavitat
und damit die Kiihlwassertemperatur, die auf die Werkzeuge und spezifisch auf die
einzelnen Werkzeugkuhlkreise geleitet wird, von entscheidender Bedeutung. Aus
diesem Grund wurde ein Einkreis-Kuhlsystem installiert, das mit einer hohen Konstanz
in der Kiihlwassertemperatur gefahren wird. Im Sommerbetrieb wird die
Kuhlwasserversorgung bei einer Vorlauftemperatur von 13 Grad Celsius bei einer
Temperaturspreizung von funf Kelvin Uber eine hocheffiziente, luftgekiihlte
Kaltemaschine sichergestellt. Sobald die Au3enlufttemperatur ein paar Grad unter der
Rucklauftemperatur von 18 Grad Celsius liegt, wird die Kéltemaschine durch einen
Freikihler entlastet und die AuRenluft wird als Kiihlenergietrager genutzt. Unterschreitet
die AuRentemperatur die Vorlauftemperatur um einige Grad Celsius, wird die
Kéaltemaschine komplett abgeschaltet. Diese sogenannte Winterentlastung sorgt dann
fur eine drastische Stromverbrauchsreduzierung, da der Freikihler nur einen Bruchteil
der Stromleistung aufnimmt, den eine Kaltemaschine bendétigt. Da die Aspekte
Wirtschaftlichkeit und Betriebssicherheit flir den Anlagenbetrieb von entscheidender
Bedeutung sind, wird das System mit glykolfreiem Wasser gefahren. Die Betriebs- bzw.
Frostsicherheit wird durch den Einsatz einer automatischen Leerlauffunktion
gewabhrleistet, die auch bei einem Stromausfall wirksam ist.

ReslUmee

»Uber die letzten Jahre wurden in allen Fertigungsbereichen die Energiesysteme auf
den modernsten Stand der Technik gebracht. Zielsetzung war und ist, zusammen mit
modernster Maschinentechnik daflr zu sorgen, dass unsere Energiekosten auf ein
Mindestmal3 gebracht werden. Wie bei den vorangegangenen
ModernisierungsmafRnahmen auch, haben wir fir den Neubau in den Bereichen
Kuhlanlagentechnik sowie Klima- und Liftungstechnik mit angelagerten
Themenbereichen wie Energie- und Prozessoptimierung sowie Warmertckgewinnung
wieder auf die Leistungen der Firma ONI-Wé&rmetrafo GmbH aus Lindlar gesetzt. Neben
einem schliissigen Konzept konnte das ONI-Team mit einer reibungslosen
Projektumsetzung und Einhaltung der zugesagten Effizienzergebnisse punkten«, so die
positive Bilanz von Melanie Lehmann zur Umsetzung des Neubauprojekts.
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Wir nutzen Energie sinnvoll
ONI-Warmetrafo GmbH
Infos zum Unternehmen

ONI-Warmetrafo GmbH
Niederhabbach 17
D-51789 Lindlar

02266 4748-0

info@oni.de

www.oni.de
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