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Aus der Anfrage flr ein paar Rohstoffsilos wurde eine leistungsstarke Gesamtanlage
(Bild: Bild: A.B.S.).

Im polnischen K?dzierzyn-Ko?le hat ein Werk des Wachsexperten EuroCeras in den
vergangenen zwei Jahren eine groRe Expansion erfahren. Was als Anfrage wegen
einiger Rohstoffsilos begann, wurde zum Komplettprojekt einer neuen Anlage zum
Handling von Rohstoffen sowie von Fertigprodukten. In der urspriinglichen Halle des
Herstellers von Wachsadditiven stehen nun zwei neue Kunststoffgranulatsilos der A.B.S.
Silo- und Férderanlagen GmbH, funf weitere sind in der neuen Halle installiert. Das
Unternehmen Ubernahm nicht nur Planung, Herstellung und Montage, sondern auch die
komplette elektrische Installation und Steuerung der Anlage. Alle Flex-Silos sind aus
unbeschichtetem, hochfestem und elektrisch ableitfahigem Polyestergewebe und
hangen in Stahlgestellen. Sie sind jeweils mit einem Fllstandsmelder,
Verwiegungstechnik und Filtersdcken aus Nadelfilz ausgestattet.

Erh6hte Filterflache

Wahrend bei landwirtschaftlichen Silos und Holzpelletsilos aus Gewebe der Silodeckel in


https://www.abs-silos.de/
https://www.abs-silos.de/

der Regel zur Filterung ausreicht, waren hier Filtersacke nétig, um die Filterflache zu
erhohen. Uber sie kann die Forderluft staubfrei entweichen. Die Daten der vier
Wagezellen eines jeden Flex-Silos werden im Schaltschrank ausgewertet und das
Wageergebnis auf einem Touchpanel dargestellt. Die Umfillung der Sackware in die
neu errichteten Lagersilos Ubernimmt eine vollautomatische Sackentleerstation, die auch
Uber das Touchpanel gesteuert wird. Die Entnahme aus den Rohstoffsilos steuert
ebenfalls das Touchpanel. An diesem werden ein oder mehrere Silos zur Entnahme
angewahlt und daraufhin die Rohrweichen entsprechend gestellt. Wenn der Férderweg
steht, erfolgt die Freigabe zur Entnahme durch ein Vakuumférdergerat. Durch dieses
wird das Granulat zu zwei Extrudern beférdert und nach weiteren Verfahren final in zwei
Sprihtirmen bearbeitet. Nach den Sprihtiirmen gelangt das fertige Produkt tiber eine
Saugférderung in vier weitere Fertigwarensilos des Osterburkener Silospezialisten. Die
dafiir eingesetzten Abscheider trennen das bearbeitete Produkt von der Forderluft und
haben eine Leistung von 500 bis 600 kg/h. Das fertige Produkt wird mittels zweier
leistungsstarker Abscheider entweder der BigBag-Abfillung oder einer
vollautomatischen Sackbefiillstation zugefihrt.

Hersteller aus dieser Kategorie

ONI-Warmetrafo GmbH
Niederhabbach 17
D-51789 Lindlar

02266 4748-0
info@oni.de
www.oni.de

Firmenprofil ansehen

RUD Ketten Rieger & Dietz GmbH u. Co.
KG

Friedensinsel

D-73432 Aalen

07361 504-0

rudketten@rud.com

www.rud.com

Firmenprofil ansehen

Rinco Ultrasonics AG
Industriestr. 4

CH-8590 ROMANSHORN
0041 71 4664100
info@rincoultrasonics.com
www.rincoultrasonics.com
Firmenprofil ansehen

© 2025 Kuhn Fachverlag



https://kunststoff.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:&#105;n&#102;o&#64;o&#110;i&#46;&#100;e
http://www.oni.de
https://kunststoff.kuhn-fachmedien.de/firma/oni-w-rmetrafogmbh-1339167
https://kunststoff.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:ru&#100;&#107;&#101;&#116;&#116;en&#64;ru&#100;&#46;com
http://www.rud.com
https://kunststoff.kuhn-fachmedien.de/firma/rudkettenrieger-dietzgmbhu-co-kg-1360835
https://kunststoff.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:&#105;nf&#111;&#64;&#114;&#105;&#110;coul&#116;&#114;aso&#110;ic&#115;&#46;co&#109;
http://www.rincoultrasonics.com
https://kunststoff.kuhn-fachmedien.de/firma/rincoultrasonicsag-1313145

