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Die Hubshuttle-Systeme transportieren Bauteile synchron, harmonisch und stoR3frei von
Station zu Station (Bild: Expert-TUnkers).

Hubshuttle-Systeme des Automationsspezialisten Expert-Tinkers transportieren
Bauteile synchron, harmonisch und stof3frei von Station zu Station. Die Bauteile werden
synchron ausgehoben und nach dem Horizontalhub positionsgenau in der nachsten
Station wieder abgelegt. Die schonende Bauteillibernahme erfolgt dabei mitV =0
m/min. Dank der bewdahrten, zuverlassigen und verfligbaren Module ist laut Hersteller
eine nahezu wartungsfreie und wirtschaftlich giinstige Lésung entstanden, die
Transportzeiten optimiert. Die Antriebe stammen aus dem eigenen Sortiment, der
Vertikalantrieb erfolgt durch zwei oder mehrere Standard-Walzenheber in Abhéngigkeit
von der Shuttlelange. Uber Zylinderkurven und Rollenbolzen wird bei stoRfreier
Antriebsbewegung und geringer Antriebsleistung eine sehr genaue, formschlissige und
mechanisch verriegelte Endlagenposition erreicht. Eine Standard-Linearachse bildet
daruber hinaus die Grundlage fur den Horizontalantrieb. Die hohe Flexibilitat bei
Schrittlangen und Transportgeschwindigkeiten wird durch den Antrieb Gber einen
Servogetriebemotor erzielt. Wartungsarme, lebensdauergeschmierte Rollen werden auf
integrierten, stofRfreien Stahlleisten gefihrt und runden die Antriebstechnik zusammen
mit der schwei3festen Abdeckung im Bereich des Zahnriemens ab. Die Hubshuttle-
Systeme sind als Monorail- oder Duorail-Ausfuhrung lieferbar.
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