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Grundstein far autonome Prifanlagen

Artikel vom 26. November 2019
Allgemeine Mess- und Priifsysteme und Sensoren

Die direkte Vernetzung von Menschen, Maschinen und Produkten sowie die
Kommunikation von Maschine zu Maschine innerhalb von Fertigungsprozessen sind
zentrale Themen der Automatisierung. Datenanalysen zum Zustand eines Produkts und
eine erhohte Flexibilitat durch den Einsatz von Modulen beim Aufbau von
Produktionsstraf3en sind nur zwei Méglichkeiten fir Unternehmen, intelligente
Vernetzung zu nutzen. Um die Qualitét von fertigen Bauteilen besser bewerten zu
koénnen, ist zum Beispiel die Kombination der Hartepriifung mit anderen Messmethoden
ein sinnvolles Mittel, das viel Zeit spart.
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Der neue Dicke-Harte-Automat »DHA 551« von Bareiss bietet bis zu 90 Prozent
Zeitersparnis gegeniber der herkbmmlichen Messung. Bild: Bareiss




Fir die produktionsbegleitende Messung der Harte und der Dicke von Plattenmaterial
hat Bareiss zusammen mit einem OEM-Zulieferer den Dicke-Harte-Automaten »DHA
551« entwickelt. Préazise Messungen und Industrietauglichkeit standen fur das
Entwicklungsteam im Vordergrund. So sind mit dem neuen Gerat mehr als 150.000
Messungen pro Jahr méglich. Zum Einsatz kommen jeweils finf Harteprufer »HPE Ill«
und funf Dickenmessgerate, die von einem industrietauglichen Linearmotor automatisch
an verschiedenen Stellen des Priflings normgerecht abgesenkt werden. Dabei hat der
Bediener die Auswahl zwischen verschiedenen Messmodi: nur die Dickenmessung, nur
die Hartepriifung oder eine Kombination aus beiden Methoden.
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Hartemessung. Bild: Bareiss

Zum Durchfuihren einer Messung legt der Bediener das Plattenmaterial in die Maschine
ein und startet Uber einen Taster den Messvorgang. Der Dicke-Harte-Automat startet die
Messung nur, nachdem ein Sensor die eingelegte Probe erkannt hat. Durch die
intelligente Konzeption der Anlage wird die Taktzeit vollautomatisch auf das jeweilige
Minimum reduziert — unabhé&ngig von der Probendicke und bei voller Normkonformitét.
Die Anlage reduziert die Verfahrgeschwindigkeit kurz vor dem Kontakt der
Harteprufgeréate auf 3,2 Millimeter pro Sekunde. Damit liegt die Taktzeit bei unter 10
Sekunden pro Probe. Die Anzeige beziehungsweise Auswertung der Daten erfolgt tiber
einen IPC mit 15-Zoll-Multitouch-Monitor. Eine farbliche Kennzeichnung der Messwerte
zeigt dem Bediener unmittelbar nach Abschluss der Messung an, ob die gemessenen
Werte innerhalb oder auf3erhalb der vorgesehenen Messtoleranzen liegen. Die
Datenverwaltung erfolgt direkt Giber den Touchscreen oder alternativ von einem anderen
Arbeitsplatz durch Anschluss an eine USB- oder Ethernet-Schnittstelle. Die eigens
entwickelte Software ermdglicht das Anlegen von Auftrdgen und Vorlagen sowie die
Eingabe von Toleranzwerten fur Harte und Dicke und die Auswertung inklusive Ansicht
aller ermittelter Messdaten. Durch den Einsatz eines »DHA 551« kann eine luckenlose
Qualitatspriifung in der Produktion gewahrleistet werden. Zusatzlich ist eine
Zeitersparnis von bis zu 90 Prozent gegentiber der herkémmlichen Messung
realisierbar. Fur die Prufung der Harte als Modulbaustein in automatisierten
Fertigungsprozessen erweiterte Bareiss mit dem neuen Harteprifer »HPE lll« sein
Produktportfolio. Das Gerat wurde speziell fir die Automation entwickelt, wobei die
Mdoglichkeit einer Systemintegration von bis zu 32 Harteprifern an einem Bus gegeben
ist. Durch Verwendung digitaler I/O-Module und einer Standard-Schnittstelle (RS-485) ist
die Integration fur normgerechte Messungen in der Qualitéatskontrolle im laufenden
Prozess und in der Fertigteilprifung moglich. Das automatisierte Harteprufgerat ist mit
nahezu allen Shore-Messmethoden verfugbar.
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