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Die HSC-Fréaser der Serie »Rapid Line« von SPPW Spanabhebende
Prazisionswerkzeuge verfiigen iber eine extrem polierte (feingeldppte) Spannut.

Leichtbaukonstruktionen gewinnen an Bedeutung. Gewichts- und
Ressourceneinsparungen haben zur Entwicklung neuer Werkstoffe beigetragen.
Aluminium und Aluminiumlegierungen, Faser-Verbundwerkstoffe und &hnliche neue
Materialien erfordern neue Techniken zur Be- und Verarbeitung. SPPW bietet mit ihrer
Fraser-Serie »Rapid Line« die Antwort. Die HSC-Fraser verfligen tber eine extrem
polierte (feingelappte) Spannut. Kombiniert mit der besonderen Schneidengeometrie
weisen sie einen gilinstigen Reibungskoeffizienten auf und haben einen besseren
Spanabfluss in der Bearbeitung von langspanenden Werkstoffen. Durch das Auftreten
geringer Temperaturen werden Uberhitzung und AufschweiRungen vermieden. Diese
Fréser haben eine langere Lebensdauer und erreichen eine verbesserte
Oberflachengite, womit nachtragliches Polieren entfallen kann. Zur Bearbeitung von
diinnen Materialien hélt die Firma gerade genutete Fraser bereit. Durch die gerade
Spannut wird parallel zur Werkzeugachse weniger Abdrangung generiert, was das
Schwingen des Werkstlicks deutlich vermindert, die Oberflachengiite erhdht und die



Standzeit des Werkzeugs verlangert. Der Einsatz einer geraden Spannut vermeidet
Zugkrafte und verhindert Delaminierung. Neu sind die HSC-Fraser mit
Pyramidenverzahnung zur Bearbeitung von Kompositen. Diese Fraser werden in einem
speziellen Schleifverfahren hergestellt und fiihren mit sehr scharfen Schneidkanten und
polierten Spannuten zu hoher Fertigungsqualitét. Der Hersteller bietet drei Profile der
Verzahnung an. Ein feines Profil fiir Faserkunststoffe mit hohem Faseranteil, ein Profil
fur weiche Materialien mit Klebeneigung und ein grobes Profil fir Sandwichmaterialien
und Schaume. Diese Fraser sind in unterschiedlichen Ausfuhrungen erhaltlich: mit
mehrschneidiger Stirnverzahnung zum Stirnfrsen, Umfangsfrasen und Besaumen, mit
zweischneidiger Stirnverzahnung zum Nutfrésen, Tauchen und Umfangsfrasen sowie
mit Bohrerspitze 135° zum Zuschneiden, Besaumen und Bohren.
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