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Die HSC-Fräser der Serie »Rapid Line« von SPPW Spanabhebende
Präzisionswerkzeuge verfügen über eine extrem polierte (feingeläppte) Spannut.

Leichtbaukonstruktionen gewinnen an Bedeutung. Gewichts- und
Ressourceneinsparungen haben zur Entwicklung neuer Werkstoffe beigetragen.
Aluminium und Aluminiumlegierungen, Faser-Verbundwerkstoffe und ähnliche neue
Materialien erfordern neue Techniken zur Be- und Verarbeitung. SPPW bietet mit ihrer
Fräser-Serie »Rapid Line« die Antwort. Die HSC-Fräser verfügen über eine extrem
polierte (feingeläppte) Spannut. Kombiniert mit der besonderen Schneidengeometrie
weisen sie einen günstigen Reibungskoeffizienten auf und haben einen besseren
Spanabfluss in der Bearbeitung von langspanenden Werkstoffen. Durch das Auftreten
geringer Temperaturen werden Überhitzung und Aufschweißungen vermieden. Diese
Fräser haben eine längere Lebensdauer und erreichen eine verbesserte
Oberflächengüte, womit nachträgliches Polieren entfallen kann. Zur Bearbeitung von
dünnen Materialien hält die Firma gerade genutete Fräser bereit. Durch die gerade
Spannut wird parallel zur Werkzeugachse weniger Abdrängung generiert, was das
Schwingen des Werkstücks deutlich vermindert, die Oberflächengüte erhöht und die



Standzeit des Werkzeugs verlängert. Der Einsatz einer geraden Spannut vermeidet
Zugkräfte und verhindert Delaminierung. Neu sind die HSC-Fräser mit
Pyramidenverzahnung  zur Bearbeitung von Kompositen. Diese Fräser werden in einem
speziellen Schleifverfahren hergestellt und führen mit sehr scharfen Schneidkanten und
polierten Spannuten zu hoher Fertigungsqualität. Der Hersteller bietet drei Profile der
Verzahnung an. Ein feines Profil für Faserkunststoffe mit hohem Faseranteil, ein Profil
für weiche Materialien mit Klebeneigung und ein grobes Profil für Sandwichmaterialien
und Schäume. Diese Fräser sind in unterschiedlichen Ausführungen erhältlich: mit
mehrschneidiger Stirnverzahnung zum Stirnfräsen, Umfangsfräsen und Besäumen, mit
zweischneidiger Stirnverzahnung zum Nutfräsen, Tauchen und Umfangsfräsen sowie
mit Bohrerspitze 135° zum Zuschneiden, Besäumen und Bohren.

Hersteller aus dieser Kategorie

ONI-Wärmetrafo GmbH
Niederhabbach 17
D-51789 Lindlar
02266 4748-0
info@oni.de
www.oni.de
Firmenprofil ansehen

Otto Ganter GmbH & Co. KG
Triberger Str. 3
D-78120 Furtwangen
07723 6507-0
info@ganternorm.com
www.ganternorm.com
Firmenprofil ansehen

HB-Therm AG
Piccardstr. 6
CH-9015 ST. GALLEN
0041 71 243 65 30
info@hb-therm.ch
www.hb-therm.com
Firmenprofil ansehen

© 2025 Kuhn Fachverlag

https://kunststoff.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:&#105;&#110;&#102;o&#64;&#111;ni.&#100;&#101;
http://www.oni.de
https://kunststoff.kuhn-fachmedien.de/firma/oni-w-rmetrafogmbh-1339167
https://kunststoff.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:&#105;&#110;f&#111;&#64;g&#97;&#110;t&#101;r&#110;o&#114;&#109;&#46;&#99;&#111;&#109;
http://www.ganternorm.com
https://kunststoff.kuhn-fachmedien.de/firma/ottogantergmbh-co-kg-1324561
https://kunststoff.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:info&#64;hb-&#116;h&#101;&#114;&#109;&#46;&#99;h
http://www.hb-therm.com
https://kunststoff.kuhn-fachmedien.de/firma/hb-thermag-1311901

