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Hasco stellt mit »Cooling Tornado« eine neue Lésung zur Effizienzsteigerung und
Energieeinsparung in der Werkzeugtemperierung vor.




Die Lésung ermdglicht Energieeinsparungen zwischen 20 und 40 % (Bild: Hasco).

Der »Cooling Tornado Z9665/...« von Hasco bietet vielseitige Einsatzmdglichkeiten und
kann sowohl in Kombination mit Verteilerrohren zur Kerntemperierung als auch direkt in
den entsprechenden Temperierbohrungen verwendet werden. Durch die Erzeugung
einer turbulenten Strémung wird laut Hersteller der Wirkungsgrad der Temperierung um
bis zu 20 % erhoht, abhangig vom Durchfluss in I/min. Diese Turbulenz unterbricht die
laminare Unterschicht des Kithimediums und bewirkt, dass auch der innere Kern des
Temperiermediums zum AufRenmantel stromt, wodurch der Warmeiibergang verbessert
wird.

Gleichmalige Temperaturverteilung

Die Losung ermdglicht durch die turbulente Strémung eine effiziente Temperierung fir
kirzere Zykluszeiten und die Vermeidung von Hotspots, was eine gleichmaRige
Temperaturverteilung sicherstellt. Im Vergleich zu herkdmmlichen Temperierbohrungen
kdnnen Temperaturunterschiede von bis zu 10 °C erreicht werden. Die Verwirbelung des
Kihlmediums fiihrt zu einer Energieeinsparung zwischen 20 und 40 %. Das System ist
einfach nachristbar und individuell kiirzbar, wodurch eine flexible Anpassung an
bestehende Systeme gewahrleistet ist. Die Installation ist einfach. Das System kann
schnell nachgerustet und tber einen Klemmring am Ende positioniert und fixiert werden.
Der Einbau kann sowohl in Verbindung mit Kuihlréhrchen zur Kernkiihlung erfolgen als
auch direkt in die Temperierbohrungen eingebracht werden. Laut dem Hersteller
bestatigen umfangreiche Versuche die Wirksamkeit der Losung. In einem Vergleich der
Temperierkreislaufe mit und ohne Einsatz des Systems konnte eine Reduktion der
Oberflachentemperatur um 10 % festgestellt werden. Bei einer Durchflussrate von z. B.
6 I/min sank die Oberflachentemperatur der Kavitét von 86 auf 78 °C. Diese Ergebnisse
zeigen, dass durch die komplette Bestlickung eines Werkzeugs damit eine
Energieeinsparung zwischen 20 und 40 % erzielt werden kann.
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