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Mit servoelektrischen und prazise gesteuerten Linearaktuatoren erweitert Servomold,
Spezialist fiir die Elektrifizierung von SpritzgieBwerkzeugen, sein Portfolio an
Komponenten zur Durchfiihrung von Linearbewegungen in der Reinraumfertigung.

Zu den servoelektrisch angetriebenen, reinraumgeeigneten Aktuatoren gehoren
Linearaktuatoren sowie komplett einbaufertig montierte Kernzugsysteme einschlieRlich
Steuerung (Bild: Servomold).

Eine Ubersicht iiber die damit gegebenen Méglichkeiten, z. B. beim Entformen von
Kunststoffteilen fur die Medizintechnik, zeigte Servomold auf der Molding Expo. Im
Fokus standen dabei die Linearaktuatoren der erst kurzlich vorgestellten Baureihe



»SLA-Compact« sowie die besonders prazisen Kernzugsysteme »SLY«. Die Servo-
Linearaktuatoren konnten die Baugrof3e bei gleichbleibenden Kraften gegentiber der
Vorgangerserie reduzieren und sind somit flr zuverlassige, prazise und kraftvolle
Linearbewegungen in SpritzgieBwerkzeugen zustandig. Leistungsstark, sauber und
oOlfrei sind sie reinraumtaugliche Alternativen zu traditionellen Hydraulik- und
Pneumatikzylindern fir translatorische Schieber-, Kern- oder Plattenbewegungen. Sie
sind in Leistungsklassen von 4 bis 50 kN mit unterschiedlichen Motor- und
Spindelkonfigurationen sowie auch in rostfreier Ausfuhrung verfugbar. Die zur Fakuma
2024 vorgestellten Kernzugsysteme »SLY« sind darauf ausgelegt, Schieber und Kerne
mikrometergenau im SpritzgieRwerkzeug zu flhren, zu zentrieren und zu positionieren.
Servoelektrisch angetrieben und mit Minimalmengenschmierung versehen, erfiillen sie
die Anforderungen der Hersteller von hilsenférmigen Bauteilen wie Gehause und
Kartuschenhalter fiir Autoinjektionssysteme.

Hohe Prazision und klrzere Montagezeit

Der Hauptteil der Schieberfiihrung ist in das Konzept integriert und auerhalb des
Formrahmens platziert. Dies kann die Gesamtwerkzeugabmessungen gegeniiber
herkdmmlichen Ausfiihrungen um bis zu 45 % reduzieren. Einen Beitrag dazu leistet
auch die platzsparende Anordnung von Motor und Spindel zwischen den Fuhrungen.
Laut Hersteller wird aufgrund der Kompaktheit die Nutzung kleinerer
SpritzgieBmaschinen bei gleicher Kavitatenzahl méglich. Gleichzeitig verringert sich der
Bedarf an teurem Werkzeugstahl bei zugleich niedrigeren Fertigungskosten.
Prazisionshohrungen mit speziellen Feinzentrierungen sorgen fiir die mikrometergenaue
Positionierung der Schieberkorper, sodass bei der Installation aufwendige
Einstellarbeiten entfallen. Die Montagezeit reduziert sich auf wenige Stunden, und die
von Servomold garantierte Prazision bleibt auch nach Wartungs- oder
Demontagearbeiten ohne Neujustierung erhalten.
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