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technotrans solutions GmbH

Wer von der Kuhlanlage Uiber die Temperierung bis hin zur Wasseraufbereitung auf
durchdachte Hightech-Produkte angewiesen ist, findet in der technotrans Gruppe einen
Systemanbieter, der den gesamten thermischen Prozess beherrscht, individuell
mafgeschneiderte Konzepte erarbeitet und aulRerdem das Engineering und alle
Komponenten liefert. Das Team spezialisiert sich auf die Entwicklung von besonders
energieeffizienten und nachhaltigen Systemlésungen sowie Anlagen fiir einen groRen —
in der Branche bisher einzigartigen — Temperaturbereich von —80 bis +400 °C. Die
Besonderheiten sind dabei der Einsatz von klimaschonenden Kaltemitteln mit einem
geringen Treibhauspotenzial oder Global Warming Potential (GWP) sowie die
Verwendung hocheffizienter Komponenten und Regelungsstrategien.
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